Lasercutter trotec speedy 100 C 40

A. Datenliibersicht
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Think it Make It!

1. Allgemein
Digital gesteuerte Maschine zum Gravieren und Schneiden mit
Laser

Foto P S —.

2. Wofiir und Wie?
Die trotec speedy 100 C40:
-schneidet schnell und prazise eine Vielzahl von plattenartigen
Werkstlicken mit einer hohen Genauigkeit und wenig
Materialverlust
-ist geeignet zum gravieren von Oberflachen

3. Technische Daten — Kurziibersicht

Modell: trotec speedy 100 C40

Laser: CO,- Gaslaser (Laserklasse I1)

Laserleistung: 12-60 W

Bearbeitungsraum: 175x610x305 mm

Max. Bearbeitungsgeschwindigkeit: 2,8%

Importformate: Vektorgrafiken (z.B.: .dxf, .cgm, .cdr)
Genauigkeit: £ 0,1 mm

Arbeitsmaterialien: Acryl, Laminat, Textil, Holz, Leder, Papier

Einweisung: Erforderlich

4. Zubehor
Rundgravurvorrichtung, 2x Wechsellinse

5. Wartung
Spiegel und Linse im Laserkopf priifen
Filter der Absaugeinrichtung bei Bedarf wechseln
Arbeitsplatz aufgerdaumt verlassen

6. Software
CorelDraw Graphic Suite 2017
trotec JobControl 10.5.0

7. Sicherheitshinweise
-Bei jeglichen Komplikationen: Deckel anheben!
-Kunststoffe nicht als Werkstoff verwenden: PVC, Carbon
-Plexiglas nur mit Handschuhen und Mundschutz aus der
Maschine entnehmen sowie vor Gebrauch griindlich
abwaschen
-keine Lebensmittel im Arbeitsbereich
-Maschine nicht unbeaufsichtigt lassen
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1. Sicherheitshinweise beachten.

2. Maschine sowie PC einschalten und auf horbare Fertigmeldung der Maschine warten. In der
folgenden Abbildung 1 ist der Hauptschalter der Maschine in Rot, sowie das Display der
Beltftungseinrichtung in Griin dargestellt.

Abbildung 1: Hauptschalter und Display der Beliiftungseinrichtung

3. Das in Punkt (2) erwahnte Display der Beliiftungseinrichtung auf Fehler prifen.
4, USB-Verbindung zwischen dem PC und der Maschine prifen.
5. Digitale Vorlage in CorelDraw erstellen oder Laden. Dabei auf die farbliche Darstellung der

Objekte achten. Linien missen als ,Haarlinie” definiert werden und rot gefarbt sein um
ausgeschnitten zu werden. Das Rot muss im RGB Farbraum in den Optionen als 255-0-0
festgelegt werden. Schwarze Flachen oder Linien die keine ,Haarlinien” sind, werden graviert.
Die Farbeinstellungen und Eigenschaft ,Haarlinie” konnen durch markieren der Linie/Flache
und Rechtsklick auf den rot markierten Button in Abbildung 2 gedndert werden.
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Abbildung 2: Benutzeroberflidche in CorelDraw (mit Button fiir Einstellungen der Formen)

Datenblatt Maschine: S1-2791 Stand: 05/2018 Seite 2



[JLat

Think It Make It

6. Wenn alle Linien/Flachen fertig bearbeitet sind:
,Datei“=> ,Drucken”“—> ,Trotec Engraver” wahlen um
in das Programm ,Jobcontroll“ des Lasercutters zu gelangen.

Hier kann mit der Schaltfliche ,Grundeinstellung” (Abbildung 3) ein Meni fir weitere
Einstellungen aufgerufen werden. Im orangenen Bereich koénnen bereits die
Materialparameter eingegeben werden, was aber in den folgenden Schritten noch méglich ist.
Mit den grin markierten Kontrollkdstchen koénnen geometrische Operationen wie
Spiegelungen oder Invertierungen durchgefiihrt werden. Diese Optionen sind Beispielsweise
beim Bedrucken von riickseitigen Motiven auf Plexiglas niitzlich.
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Abbildung 3: ,,Grundeinstellungen” mit dem erscheinenden Auswahloptionen

8. Mit rot markiertem ,Ready“-Button (gezeigt in Abbildung 4) die Maschine mit dem PC
verbinden und priifen ob der gewiinschte Job (griin dargestellt in Abbildung 4) geladen wurde.
Auf akustische Fertigmeldung des Lasercutters warten.
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Abbildung 4: Benutzeroberflidche des Programmes ,.Jobcontroll” (mit aktuellem Job und ,Ready“-Button)

Datenblatt Maschine: S1-2791 Stand: 05/2018 Seite 3



==

Think It Make It

8. Deckel 6ffnen, Werkstlickrohling in die Arbeitsflache
einlegen und Deckel erneut schlieRen. Der Rohling darf
nicht Gber den gekennzeichneten Arbeitsbereich hinausragen.

9. Laser Uiber das Bedienfeld manuell auf gewlinschte Position auf dem Werkstiick navigieren, wo
das Objekt ausgeschnitten/graviert werden soll. Die Navigation mit dem Bedienfeld sowie
seine Zusatzfunktionen werden in Abbildung 5 erlautert. In Rot gekennzeichnete Buttons
steuern den Laser in der Ebene. Die blauen Elemente steuern die Hohe der
Werkstickaufnahme. Mit dem griinen Button kann die Beliiftung ein-/ausgeschaltet werden.
Der orange Button ermoglicht das Pausieren des laufenden Arbeitsvorganges.

Rechts/Links bewegen
des Lasers

BelUftung Ein/Aus

Pause
Auf/Ab der Aufnahme

Abbildung 5: Bedienfeld des Lasercutters mit Erlduterungen der Buttons

10. Im Programm Jobcontroll: Vorlage aus dem Drop-Down Menii an die gewlinschte Position in
der virtuellen Arbeitsfliche ziehen. Die Position des Lasers wird mit einem Fadenkreuz
(Abbildung 5 rot markiert) auf der Arbeitsflache dargestellt. Nun Material sowie Materialstarke
des Rohlings auswahlen (in Abbildung 5 griin markiert). Den Arbeitsvorgang mit dem blau

markierten Button starten.
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Abbildung 6: Benutzeroberfliche des Programms Jobcontroll (mit Materialeinstellungen, Laserposition und ,,Start“-Button)
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11. Akustische Fertigmeldung der Maschine und
Abschaltung der Liftung abwarten.

12. Bei starker Rauchentwicklung o.A. die Beliiftung manuell mit dem Bedienfeld erneut
nachlaufen lassen.

13. Deckel anheben, Werkstiick und ggf. Materialreste aus der Werkstlickaufnahme entnehmen
und wieder schlieRen.

Ausschalten der Maschine

1. Die in CorelDraw geoffnete Datei schlief3en.

2. Alle Vorlagen in JobControll von der Arbeitsflache nach rechts zu den Arbeitsauftragen
ziehen.

3. Den Hauptschalter der Maschine betatigen.

4, Arbeitsplatz aufraumen.
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